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(54) Tille: SEQUENTIAL CASTING ME THOD FOR THE PRODUCTION OF A HIGH-PURITY CAST METAL BILLET 
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(57) Abstract: The invention relates to a se- 
quential casting method for the production of a 
high-purity cast metal billet from a metal melt, 
wherein the metal melt is supplied from a melt 
container in a controlled manner to a distribu- 
tor vessel and is then supplied from said dis- 
tributor vessel in a controlled manner into a 
continuous casting ingot mold without any in- 
terruption. According to the invention, in or- 
der to cast a qualitatively high-value metal bil- 
let even when the melt vessel is changed and to 
ensure that the restart phase is kept as short as 
possible, the flow rate into the distributor ves- 
sel is greater than the outflow rate from the dis- 
tributor vessel during a period of lime ranging 
from the resumption of the supply of the metal 
melt to the distributor vessel until a quasi-sla- 
tionary operating bath level height is obtained 
in the distributor vessel, wherein during 70 % 

- 100 % of said time period, the inflow rate 
into the distributor vessel is less than or equal 
to twice the outflow rate from the distributor 
vessel. 
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(57) Zusammcnfassung: Gegenstand der ErHndung ist ein Sequenzgiessverfahren zur Herstellung eines gegossenen Metal Is tranges 
hoher Reinheit aus einer Metallschmelze, wobei die Metallschmelze von einem Schemelzenbehalter geregelt einem Verteilergefasst 
zugeFiihrlund von diesem Vcrtcilerge Pass geregelt in eineStranggiesskokilleohne Unterbrechung weitergefuhrt wird. Um bei diesem 
Verfahren auch wahrend des Schmelzengefasswechsels einen qualitativ hochwertigen Metal Istrang giessen zu konnen, bei dem die 
Restart-Phase moglichst kurz gehalten werden kann, wird vorgeschlagen, dass wahrend einer Zeitspanne von der Wiederaufnahme 
der Zufuhr von Metallschmelze in das Verteilergefass bis zum Erreichen einer quasi -stationiiren Betriebsbadspiegelhohe im Verlei- 
lergefass die Zuflussrate in das Verteilergefass grosser ist als die Abflussrate aus dem Verteilergefass und wobei wahrend 70% bis 
100% dieser Zeitspanne die Zuflussratc in dass Verteilergefass kleiner odergleich dem Doppelten der Abflussrate aus dem Vertei- 
lergefass ist. 



